10000t/a四氧化三锰生产项目建议书
一、概述
（1）项目名称规模
项目名称：10000t/a四氧化三锰生产项目

建设项目性质：新建
建设地点：青川县竹园工业集中发展区

通过多次对四氧化三锰工业先进技术的考察认证，决定建设年产10000吨四氧化三锰生产线。

（2）项目提出的背景，投资的目的、意义和必要性

四氧化三锰主要用于电子工业，是生产软磁铁氧体的重要原料，可用作电子计算机中存储信息的磁芯，磁盘和磁带，电话用用变压器和高品质电感器，电视回归变压器，磁记录用磁头，电感器，磁放大器，饱和电感器，天线棒。此外还可用作某些油漆或涂料的色料，含有四氧化三锰的油漆或涂料喷洒在钢铁上比含二氧化钛或氧化铁的油漆或涂料具有更好的抗腐蚀性能。四氧化三锰技术在我国是一项刚刚起步的新兴技术。

为了满足市场的需要，拟采用由北京科技大学开发的一种先进的工艺路线—用碳酸锰矿直接制备高纯碳酸锰并用高纯碳酸锰制备四氧化三锰，此技术生产的产品纯度高，比表面积大。以满足应用领域日益扩大的需要。

 (2) 项目在经济上可行

本装置项目总投资为12000万元，其中：建设投资7000元，流动资金5000万元。预计年均销售收入9250万元（四氧化三产品售价按18500/吨年均利润3806销售税金700，经济效益较好。
二、市场预测分析
四氧化三锰作为生产软磁体主要材料，我国是软磁铁氧体材料的生产大国，2002年国内产量约8.8万吨，2005年的产量达到15.8万吨，占世界产量的47.7%，表观消费四氧化三锰3.63万吨；2006年国内软磁铁氧体材料产量在17.7万吨，同比增长12.0%，初步预计今后几年，国内软磁铁氧体材料产量将平稳增长，预计到2010年产量将在24万吨左右。初步统计，国内大规模的生产厂家有6家，分别为：金瑞新材料科技股份有限公司（2.2万吨/年）、晋城市坤达煤化磁材有限公司（1.0万吨/年）、安徽天源科技股份有限公司（1.5万吨/年）、湖南湘科软磁材料有限公司（1万吨/年）、广西天等锰业有限责任公司（0.6万吨/年）、湖南特种金属材料厂（0.6万吨/年），总生产能力达到6.5万吨/年，在国内规模化的企业中，湖南省就占有3家，总生产能力达3.8万吨/年占国内总产能的48.1%。

 近年国内四氧化三锰市场状况分析及预测（万吨） 

	 项目
	 2003 
	 2004 
	 2005 
	 2006 
	 2007 
	        2010 


	 产能 
	 3.8 
	 4.2 
	 5.3 
	 6.0 
	 6.9 
	 8.3 
	 11 

	 产量 
	 2.07 
	 2.67 
	 3.17 
	 3.76 
	 4.30 
	 4.89 
	 6.62 

	 消费量 
	 2.02 
	 2.54 
	 3.08 
	 3.63 
	 4.07 
	 4.39 
	 5.52 

	 净出口 
	 0.08 
	 0.13 
	 0.06 
	 0.13 
	 0.23 
	 0.50 
	 1.1 


我国已经成为四氧化三锰生产大国，不仅拥有丰富的原料资源，而且拥有广阔的国内外市场，这为我国四氧化三锰工业的发展创造了极其有利的条件。因此，提高产品质量，开拓国际市场；加大科技投入，扩大应用领域是国内四氧化三锰企业的发展方向。 

2、四氧化三锰价格分析 

（1）目前国内主要生产经销商报价（单位：元/吨） 
	时间
	南京
	长沙

	
	最低价
	最高价
	最低价
	最高价

	2007年7月26日
	22000
	24000
	22000
	24000

	2007年5月17日
	19200
	20000
	19200
	20000

	2007年5月16日
	19200
	20000
	19200
	20000

	2007年5月15日
	19200
	20000
	19200
	20000

	2007年5月14日
	16800
	17000
	16800
	17000


（2）四氧化三锰价格走势分析 

近期，由于市场电解锰市场价格继续高位攀升，电解锰的下游产品四氧化三锰的价格也会随之攀升。以电解锰为原料的四氧化三锰，吨产品消耗电解锰0.7吨，辅助材料及其它消耗约2500元左右。以电解锰为原料的四氧化三锰，售价至少要17500元/吨才能保本，本项目采用北京科技大学开发的——用碳酸锰矿直接制备高纯碳酸锰并用高纯碳酸锰制备四氧化三锰，成本只有10900元，与其他产品相比具有较大的成本优势。

目前，电解锰行业协会和四氧化三锰行业协会都出台了价格保护政策，所以，用锰矿石直接生产四氧化三锰产品的利润空间也会随之增大。
三、生产规模和产品方案

1、生产规模

根据目前国内四氧化三锰工艺技术发展状况，以及国内四氧化三锰产品供需情况，确定本装置建设规模为5000吨/年。按年操作时间为7200小时计， 每小时产量为0.7吨，每天产量为16.8吨。
2、产品方案

本项目产品方案是用碳酸酸锰矿和硫酸为原料，采用北京科技大学开发的——用碳酸锰矿直接制备高纯碳酸锰并用高纯碳酸锰制备四氧化三锰。开发的用碳酸锰矿直接制备高纯碳酸锰并用高纯碳酸锰制备四氧化三锰产品。项目建设符合2000年国务院批准发布的“当前国家重点鼓励发展的产业、产品和技术目录”。
3、产品规格

本装置生产的四氧化三锰产品应符合表3-1所列质量标准。
表3-1  产品质量标准（标准）（HG/T2835-1991）
	项目
	指标

	
	优等品
	一等品
	合格品

	锰（Mn）含量,%≥
	71.0
	70.0
	69.0

	二氧化硅（SiO2）含量,%≤
	0.010
	0.01
	0.02

	钾(K)含量,%≤
	0.005
	0.01
	0.02

	钠(Na)含量,%≤
	0.01
	0.02
	0.03

	钙(Ca)含量,%≤
	0.01
	0.03
	0.05

	镁(Mg)含量,%≤
	0.005
	0.01
	0.02

	铅(Pb)含量,%≤
	0.001
	0.005
	0.01

	硫酸盐(以SO4计)含量,%≤
	0.02
	0.03
	——

	地表面积, m2/s
	10-20

	筛余物45um试验筛,％≤
	25

	堆积密度,g/ml≤
	1.5


四、工艺技术方案

本项目采用北京科技大学的新工艺，利用青川县丰富的碳酸锰矿为原料与硫酸反应生成硫酸锰溶液，通过除杂净化、碱化、过滤、氧化、洗涤得四氧化三锰晶体，将四氧化三锰晶体烘干、冷却、装袋得产品。
通过对锰矿进行酸浸、除杂、氧化、焙烧和精制，直接得到高纯四氧化三锰。该项工艺所得产品符合行业标准 HG/T2835-1997要求。 

利用锰矿石浸出液不经电解直接制备四氧化三锰因大幅度降低电能消耗，简化生产工艺，大幅度降低了生产成本，多年来国内外一直在进行比较系统的研究。本项目已经成功完成了工业化大生产，将杂质镁降低至0.0001%以下，钙0.00001%以下，硫0.0035%以下，硅0.0014%以下，远远低于现有标准，属超高纯级产品。 

五、建厂条件和厂址选择

1 、 建厂地点的自然条件

本项目建设地位于青川县竹园工业集中发展区。场地目前正处于开发建设中。地上、地下无任何建筑物，也无任何拆迁动向。

本工程选址为清江河支流漫滩地，表层为紫色和暗紫色沙壤土，下部为砂砾石层。厂址平坦，地形较开阔，地质构造简单。

2 、 建厂地点的社会经济条件

工厂周边的黄沙村，现有居民1000余口，均为农民。随着工业集中发展区的建设，大批工业项目入驻新区，在未来的3~5年内可发展到1万人左右。

3、外部交通运输状况

本项目建设所在地交通便利，铁路、公路运输方便快捷。

(1) 铁路运输：

本项目的铁路运输方便。厂址距宝成铁路竹园坝火车站约2公里，竹园坝火车站距成都市254公里，绵阳约110公里，至广元市约50公里。铁路的运输能力较大，能满足本项目的运输要求。

(2) 汽车运输：

工厂周围的公路运输较为方便，紧靠厂址的西侧有108国道（绵广高速）横贯竹园镇，经公路可直达广元，运输较为方便，本工程的原燃料均为汽车运输。

4 、 公用工程条件

供电

本工程电源引自距拟建厂址约1.5km的供电局变电站，此变电站供电电压为110 kV，输出电压为10 kV，并采用双回路受电。当地供电局负责将10 kV供电线路敷设至厂区内，并满足本项目的用电需求。

给排水

在厂区的东偏南方向的山上有一个竹园黄沙供水站，供水量为25000t/d，生活用水来自此供水站。供水站的供水量能满足生活的要求，生产用水由企业取清江河的水。
本项目对于污水排放，都经过新建污水处理站严格处理后排放，最终排出的污水完全达标，不会对环境造成任何污染。

六、投资估算及效益预测
该项目固定资产投资4654.4万元，流动资金预计1200万元，总投资5854.4万元。项目达产后全年可实现产值18500万元，税金1400万元。
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